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BETON; C30/37-XF4-XD3
MAX. PRUSAK 50 mm podle CSN EN 12390-8
S NARUST PEVNOSTI BETONU  VELMI POMALY
- NAVRZENO DLE CSN 73 1201/86-72; CSN EN 206-1-73; CSN EN 13670-1-Z1
@ KRYTI INT MIN/NOM 20 mm/25 mm
KRYTI EXTERIER MIN/NOM 40 mm/45 mm
OCEL; 10 505
UVADENE DELKY JSOU VZTAZENY K VNEJSIMU LICI PRUTU.
m POLOMERY OBLOUKU JSOU POLOMERY OHYBACICH TRNU,
A NEZNACENE POLOMERY JSOU 1/2 Drmin (TAB. 20).
NEZNACENE UHLY JSOU 45, 90" resp 180"
CELKOVE DELKY VLOZEK JSOU STRIZNE DELKY.
ROVNE VLOZKY JSOU VE VYKAZU OZNACENE ¥’
0SA LAVKA
W
= S ; o W AS S IS0 2768 ~ mK
[ ESUgIS & s o= Stavba : CYKLOSTEZKA ZA COV LIBEREC OCHYLKY TVARU A ROZMERU OK DLE CSN EN 1090-2
sl e 2 N S W Ob jekt : C200 - REKONSTRUKCE MOSTU m PRIPRAVA SVAR. PLOCH DLE CSN_EN 150 9692
| o I S S \_m = = 3 \_m Prvek + ZAKLADY N PRIDAVNY MATERIAL PRO STUPEN JAKOSTI DLE CSN EN 150 5817
= T ~ ~ = = = 08.06.14 2210 PROCESY SVAROVANI DLE X8 [IC [ID
310 m@ﬁ 8,L-3550mm: 26K 970 1060 CSN_EN IS0 544 STUPEN PRIPUSTNOSTI DLE ESN EN 12 517-1
@:sa\rwomoss\m% @:3738335 rESRe @ﬁ_éﬁnwogsa:_a @:sﬁnwwoosa.gm @E% 3300mm;léks De (ko R 135 WAG 11 X2 [13
Pol |Profil ks 2 OCHRANNY PLYN CSN EN IS0 14175 — M21 DOKUMENTY MATERIALU DLE CSN EN 10 204
[rm] g8 |10 12 |14 |16 S PRIDAVNY DRAT SN EN IS0 14341 - G3 Sif (132 X31  [J22
iR 10l p950| 54 159.3 121 UP VYROBNI KATEGORE | TRIDA PROVEDENI 0k | SROUBY  7n [X]
500 3750 2 3760 2 2| R 8| 2700| 68[183.6 TAVDLO  CSN EN 760 SA AB 1 67 AC HS ZAROVY Zn DD
3600 3| R 8] 3550| 26| 92.3 PRIDAVNY DRAT ~ CSN EN 756 52 5.6
@16:L-1500mm: 36K (10)or2t-3750m:¥s 1k L-4000mm:3ks 4| R 12| 3200| 24 76.8 - 28 X
(8 )etL-3600mm:3ks 5| R 12| 3000| 11 33.0 !
208 15| 300l 14 e ELEKTRODA CSN_EN IS0 14172 - OK48.00 10.9 L]
x7| R 16| 1500] 36 54,0 S
¥8| R 14| 3600 3 10.8 e REFOS Lb
x9| R 12| 3600| 3 10.8 = ) C.S.r.o.
3600 o 10 o x10| R 12| 3750| 3 11.3 . > ey
o 2840 3500 s bl 111 R 14] 2950 12 35 .4 160 : 25447190 projekéhi a staticka kancelar
@sﬁrwmooss@xm =] @eﬁrwm 00 3Ks @@ﬁ. 3750mm.2ks 12|l R 14| 2000] 3 120 BBREZNA 12, 46001 LBEREC 5 TEL/FAX  485103402/485164448
@s:.r@mosaﬁm 13| R 14] 3900| 2 7.8
x14| R 12| 3700 3 11.1 ZODP. PROJEKTANT KRESLIL KONTROLOVAL
1S| R 14| 3750| @ 7.5
R 18 2 POZNAMKY Ing. JAN KUCHARIK Ing. JIRI HOLUB Ing. D. VOJTISKOVA
_ _ 700 300 *7 R 18] 300] 3 105 DO ZAKLADOVYCH PATEK JE NUTNO OSADIT SIKMOU OCEL. DESKU PRO KOTVENI LOZISEK PRO OK
= 3660 2 R CELKOVA DELKA (m11275. 91159.31199.7 221 9|54 0 OCELOVA KONSTRUKCE JE OSAZENA NA 4LOZISKA 2 POSUVNE A 2 PEVNE INVESTOR Statutdrnf mésto Liberec, ndm. Dr. E. Benede 1, Liberec
(13)oe-3500m:2es @eﬁrﬁog% (1) 1L-5300m:28%s g o1 1083 9821177 3]ees 1 [g5.2 o 8.8 MISTO STAVBY | Liberec, k.. Staré Pavlovice, feka Nisa DATUM 07.06.2014
: : : 1 OBJEDNATEL | Rybdr s.ro. DATUM OBJEDNAN | 12.02.2013
CELKOVA HMOTNOST [kg] 737.7 MATERALY mwwwuwm. S230J2+N NAZEV SLOZKA C 200
KOTVENT A ZALIVKA STYKOVE SPARY DLE ON 732615, (ZALVKA JEMNOZRNY VODOTESNY BETON C30/37 XF4+XD3, SKA) CYKLOSTEZKA 7A COV LIBEREC oTTE
VSECHNY NEOZNACENE SVARY DLE TLOUSTKY PRIPOJOVANYCH MATERIALD K LIL0
C 200 - REKONSTRUKCE MOSTU STUPEN OPS (RO PROV. STAVBY)
PRED WROBOU OCEL. KONSTRUKCE MUSI BYT ZPRACOVANA PROVADECI A DILENSKA DOKUMENTACE NA ZAKLADE SKUTECNYCH — ViR T .
ROZMERD NA STAVBE A ODSOUHLASENA PROJEKTANTEM DSP ROVNEZ PRIPADNE TECHNOLOGICKE ZMENY OCEL. PRVKU MUSI (pozice dilu) TAKLADY , VYZTUZ ZAKLADU
BYT ODSOUHLASENY A ZOHLEDNENY V DILENSKE DOKUMENTAC! 1! 1: 50 C202
SLOZKA C 200 —STAVEBNE KONSTRUKENI RESENI - DPS




