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Legenda:

Popis

Nazev

1

Cerpadlo Q=4,6 I/s, h=17,9 m, P=3,7 kW
vC€. spoustéciho zafizeni, fetéz nerez
upravené kotveni spustécich tyci

patkové koleno DN65 - LTH

pfiruba DN8O - nerez

redukce DN65/DN80 - nerez

pfiruba DN65 - nerez

koleno 90° DN25 - nerez

koleno 90° DN50 - nerez

koleno 90° DN8O - nerez

ORINO (OB |WIN

koleno 90° DN100 - nerez

koleno 90° DN200 - nerez

koleno 90° d90 - elektrotvarovka

hrdlové koleno PVC SN8 DN300

nasténné stavitko DN400 - LTH

kanalové stavitko 1000x1000 mm - LTH

ruéni ¢esle 1000x2000x30/60°

strojni esle samodistici 1000x2000/1100x6s/70°

vertikalni lapak pisku pro Q=0,0044 m3/s

separator pisku - Q=10,0I/s

Alalalalalalalalala
OO N O|ORWIN—O

vzdusnik 350 | - oboustranné pozinkovany

odvadéc¢ kondenzatu

separator olej/voda

kompresor, 10 bar, P=7,5 kW, 400 V
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WIN|—~ O

pfiruba DN100 - nerez

pfiruba DN200 - nerez

NN
o~

odvzdusnovaci ventil DN80 PN16

N
(@)

elektromagneticky ventil DN50
dodavka technologie lapaku pisku

N
~

uzaviraci armatura DN100 - dodavka technologie
dodavka technologie lapaku pisku

N
oo

redukce DN25/DN50 - nerez

N
©

pfima elektrotvarovka d90

w
o

lemovy nakruzek s integrovanou pfirubou DN80O

w
RN

koleno 90° d90 - elektrotvarovka

w
N

koncovka pro pfipojeni feka vozu

w
w

Ukapova jimka s odvodnénim - nerez

w
SN

zpétna klapka kulova DN80 - LTH

w
(0)

nozové Soupé DN80 + rucni kolo - LTH

w
(@)

T kus DN80/DN80 45° - nerez

w
~

indukéni pratokomér DN80 s dalkovym pfenosem dat

w
oo

redukce DN12/DN25 - nerez

w
©

nozové Soupé DN50 + rucni kolo - LTH

D
o

pfiruba DN50 - nerez

AN
—

hadicova spojka typ C
dil
rcl>% I objem celkovy
, . vySek ) .
. . kéta hladiny . mezi objem ode
oznaceni hladiny mezi ) ,
(m.n.m.) . hladina | dna k dané
hladina i (m3) | hlading(m3)
mi (m) mi (m adiné(m
dno 385,30
Hmin 385,61 0,31 1,362
Hprovél. 385,81 0,20 9,288 10,65
Hprové?2. 385,96 0,15 6,966 17,616
Hhlas 386,10 0,15 6,7338 24,3498
Hmax 387,50 1,40 65,016 89,3658
plocha mokré jimky | m2 | 46,44
max. mnozstvi OV m3/den 380,28
m3/hod 15,85
akumulace celkova hod 5:38
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